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On donne :

1° Document ressource

e Le dossier technique 1/10 4 10/10

2° Sujet
e FElévation du pignon du garage (doc 3/11)
e Détail de la pointe du pignon (doc 4/11)
e Lacoupe A-A (doc 5/11)

e Les feuilles de débit, de nomenclature et de repérage (doc 6/11,
7/11 et 8/11)

e Le bon de commande (doc 9/11)

e Les feuilles du mode opératoire et de croquis éventuels de
montage au chantier (doc 10/11 et 11/11)

On demande

On_exige

Note

De compléter les feuilles de débit des

panneaux d’ossature. (doc 6/11 et 7/11)
(montants, traverses, linteaux et chainages)

Une prestation explicite. Tolérance de +
10 % pour [’ossature.

/10

De représenter et d’identifier les panneaux
par une couleur au choix du candidat, sauf

rouge. (doc 8/11)

De compléter la nomenclature de panneaux
voile travaillant.

Un repérage et une identification claires
et cohérentes.

Tolérance de 1 panneau d’OSB
Supplémentaire.

/10

 De compléter le bon de commande.

(doc 9/11)

Une prestation précise et explicite.
Prévoir une tolérance de + 4 % pour le
recouvrement du pare pluie et du pare
vapeur.

/10

D’établir une chronologie de fabrication en
atelier, de pose et de répartitions des taches
avec éventuellement des croquis de montage.
(doc 10/11 et 11/11)

Un déroulement explicite et des croquis
clairs et cohérents.
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Elévation du pignon du garage

Echelle

1/30° Cotes en mm

Nota :

e Les panneaux sont fabriqués en atelier.

-]

Section des montants 45 x 120

e Les cotes sont données au plus long




Entraxe pannes
Pente = 40%

) 4
-\ 4 O\A[ o) ¥
®
Sous chevron /—  Sous chevron
- Traverse haute 45 x 120 long. 147 coupe comprise / 48
o]
: o
S .
~ - -
@ & : (o~
' G % ?
i © : * .
v \ 4 ] S
A & P ol T = o @i_y’__\_\ o @
o stz |8 %
S HIEIERE o =
£ e £ — S A
2LelE 1> : :
g & ] =
S 4 c O g
= & 2 = o |
o R - be)
v S g -
iz | : 2
3 v ' S
m -
Traverse basse 45 x 120 long. 4750 ﬁv g K < g Traverse basse 45 x 120 long. 4630 @ v
\Montant raboté 30 x 120 long. 175
1€ éme Tre—
< panneau 4750 bl 2% psanneau 4630 plg 120 ]
< 9500 q
Détails de la pointe de pignon SESSION 2008 BREVET PROFESSIONNEL DE CHARPENTIER
5 SUJET NATIONAL MINISTERE DE L'EDUCATION NATIONALE
Echelle : 1/5
Epreuve E2 PREPARATION DE FABRICATION ET DE CHANTIER | Durée 2H
Coeff. 2 SUJET Page 4141

Cotes en mm

!
H

H




oI . ~ ,
Triply ép : 9 1 : Traverse basse de pignon 45 x 120
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FEUILLE DE DEBIT PANNEAU 1 et3

Etablissez le débit de bois nécessaire pour réaliser I’ossature des panneaux 1 et 3 du pignon du garage.
Dans la colonne « éléments », indiquez d’une croix 1’élément choisi.
Dans la colonne « remarque », précisez les observations essentielles au débit.

Eléments
- Q
Rep| 5| £E | & | Section | Nbre | Longueur Remarque
> oo
1 X 45x 120 1 163 1 coupe biaise
2 | X 45x 120 1 175 R b

2% 45 ,Longucur dumontant 45 x 120 \( . : 48

Eléments
Rep :_,é :§ £ | Section | Nbre | Longueur Remarque
=] o~ =
N
< 5
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FEUILLE DE DEBIT PANNEAU 2 et 4 + CHAINAGE
Etablissez le débit de bois nécessaire pour réaliser ’ossature des panneaux 2 et 4 et les chainages du pignon du garage.
Dans la colonne « éléments », indiguez d’une croix I’élément choisi.
Dans la colonne « remarque », précisez les observations essentielles au débit.
Eléments Eléments
- . - 2 = .
E % = | Section | Nbre | Longueur Remarque Rep g g g Section | Nbre | Longueur Remarque
> 3 e s g
NN == "
121Nage
Eléments
Rep | £% g Section | Nbre | Longueur Remargque
EI L
O O
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BON DE COMMANDE

D’aprés vos feuilles de débit (doc 6/11 et 7/11) et la nomenclature (doc 8/11), réalisez le bon de
commande pour effectuer la fabrication et le montage du pignon du garage. Résultats deux chiffres apres

la virgule pour les surfaces.

Désignation Section Dimensions | Unité | Conditionnement | Quantité
Madrier pour linteau | 45x 220 ml 3ml
Ossature 45x 120 ml Sml
Panneau OSB Triply 1195x2800mm | u
Feutre bitumineux ml
largeur 200 mm
Pare pluie 3x50m m’ rouleau
Pare vapeur 3x50m m’ rouleau
Laine minérale nue ép. 52% 0,36 m . rouleau
120 mm
Grille anti-rongeur 45x 22 mm ml 2,5ml
Bardage m’

NOTA :

e Pour le calcul de surface de bardage, de I’isolation, du pare vapeur et du pare pluie, le candidat
négligera I’encombrement des pannes
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Aprés avoir effectuer la fabrication en atelier, vous devez effectuer le levage du pignon (panneau d’ossature 1, 2, 3 et 4). Précisez ’ordre de montage du pignon, veir doc 4/10

utilisés, humain et mécanique dans le respect de la sécurité et le temps total nécessaire pour le levage du pignon.

(du dossier technique) , les moyens

Etape de fabrication et de montage
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Nota : La pertinence du levage sera évaluée en fonction des
moyens choisis. La chronologie des opérations et la méthode de
travail doivent respecter les régles élémentaires de sécurité.

Matériel et ou machines respectant Temps
Ia réglementation en vigueur estimé
TEMPS TOTAL
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