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VUES EN PERSPECTIVE DU BATIMENT AVEC LOCALISATION DU RACCORD A.TAILLER
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VUE EN PLAN AVEC LOCALISATION

Point de vue A
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DESCRIPTIF DE L'OUVRAGE

Pentes des versants

Les versants A et B, 120%. C et D, 110%.

Enrayure

Les sabliéres des versants A et B sont positionnées a chants, celles des versants C et D a plat.
Les détails d'assemblage de l'enrayure sont présentés sur le doc 5/8 .

Ensemble demi-ferme biaise/fourrure biaise/faitage

Fourrure biaise (1) Arbalétrier biais (4)

.

Faitage délardé au lattis (2)

Potelet de maintient (P3)

-L'arbalétrier biais (4) est positionné de fagon a soutenir la panne du versant B, puis le faitage (2).

-11 est entaillé sur toute sa largeur au passage de la panne. Une échantignole maintient le dévers de celle-ci.

-Un tenon/mortaise est réalisé en téte, dans le poingon. Un embrévement est éxécuté en pied, dans la semelle.
-Le faitage (2) est assemblé a l'aide d'un tenon/mortaise dans I'arbalétrier biais, puis maintenu de niveau par
l'intermédiaire du potelet (P3), en gargouille.

-Une fourrure biaise (1) est positionnée au lattis du versant B, au dessus de l'arbalétrier biais, entre le poingon
(P2) et le faitage (2). Elle est délardée dessus et dessous. Sa retombée est déterminée par la chambrée de chevron
du versant B. Sa coupe de téte est effectuée a I'aplomb de 'axe du faitage (9), et sa coupe de pied par
engueulement sur le délardement du faitage (2).

Les détails d'assemblages définis ci-dessous doivent étre impérativement respectés par le candidat:

Détails d'assemblages en téte et en pied de demi-ferme biaise
(poingon/arbalétrier, faitage/arbalétier, semelle/arbalétier)

Fourrure biaise (1) Arbalétrier biais (4)
s

.
16
i op) tn

g 4 2
} N L ~ ]

Faitage (2) i Poingon (P1)

|

<~— Arbalétrier biais (4) Semelle (S3)

Détails d'assemblages en téte Détail d'assemblage en pied

L'arétier a dévers (5)

-Son chant est positionné au lattis du versant B. Il s'assemble par engueulement contre le poingon en téte, par
coupe de niveau et talon contre les sablieres A et B ainsi que la semelle, en pied.

Le noulet chanlatté faces tournisses (6)

-La chanlatte principale est positionnée au lattis du versant B. Elle est assemblée par coupe franche contre la
fourrure biaise (1) et le faitage (2) en téte, puis sur la face de 'arétier & dévers (5) en pied. Elle est soutenue par la
panne du versant B.

-La chanlatte secondaire s'assemble en coupe franche contre le faitage (2) en téte, et contre 'empannon (C1) en
pied. Elle est soutenue par 'arétier & dévers (5).

La noue face aplomb (7)

-Le chant est rencreusé afin de faire lattis sur les versants A et C. Elle s'assemble dans l'arétier (5) en téte, et par
coupe de niveau et barbe sur la sabliére A, en pied. Elle est désaboutée sous la chanlatte secondaire du noulet et
contre I'empannon (C1).

La noue a dévers (8)

-Le chant supérieur de la noue est positionné au lattis du versant D, puis axé sur la ligne de raccord des versants B et
D. La noue s'assemble par coupe de niveau et barbe sur la sabliére B, en pied. Un désabout est effectué contre le
chevron biais (D3). Sa coupe de téte est composée d'une coupe aplomb et d'une barbe dans le faltage (2). La barbe est
désaboutée sur la face opposée de celui-ci (coté noulet 6).

La ligne de faitage (9)

-Le faftage (9) est positionné de fagon a soutenir les empannons et la fourrure biaise du versant B. Un délardement est
effectué sur sa demi-largeur, suivant le dessous des empannons du versant B. Il s'assemble par tenon/mortaise dans le
poingon (P1) puis en gargouille dans le poingon (P2). Le tenon du faitage est parralléle a ses faces.

-Un lien de faitage triangule I'ensemble faitage (9) et poingon (P1). Il prend naissance sur I'axe du poingon (P1) 4
Z+60 cm puis est incliné & 45°. 11 est assemblé par tenon/mortaise (avec désabout, idem téte d'arbalétrier biais) dans
le faitage, et par simple engueulement dans le poingon.

Les poincons et le potelet

-Le poingon (P1) est couronné au lattis des versants A et B, . Le poingon (P2) est couronné suivant le dessous de la
chambrée de chevron du versant B. Ils sont désaboutés de niveau par leur axe. Le potelet (P3) est couronné au
lattis des versants C et D. Ils sont maintenus en pied par clouage sur leur semelle respective.

Les piéces passantes

-Les chevrons et empannons sont taillés par coupes franches et barbes si nécessaire.

-La panne est positionnée sur le versant B et s'assemble en coupe franche dans 'arétier a dévers (5) et par coupe
franche et barbe désaboutée dans la noue a dévers (8). Elle est soutenue par I'arbalétrier biais (4) puis soutient le
noulet (6).

L'épreuve d'usinage

-L'épreuve d'usinage porte sur I'engueulement de la fourrure biaise (1) contre le délardement du faitage (2). Son
usinage est réalisé & la scie circulaire portative (se référer a la feuille 8/8 pour sa réalisation)

-L'ensemble doit étre rendu sur ligne en correspondance avec l'épure. Les assemblages doivent étre
respectés tels qu'ils sont indiqués dans le descriptif. L'ensemble de l'ouvrage est chevillé et cloué.
-Le marquage sera impérativement réalisé lors du piquage.
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VUE EN PLAN DU RACCORD A TAILLER

Les parties grisées correspondent au lattis
Echelle 1/10

Nota: Toutes les piéces présentes sur cette vue sont a
tailler puis a lever.

et
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Assemblage des
v\ g—__semelles a mi-bois
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Détail 1
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Sabliére A, entaillée au
passage de la sabliére C
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VUE EN PLAN DE L'ENRAYURE

Les cotes sont en cm

Echelle 1/10
e -
Nota: Les sabliéres C et D ainsi que les semelles, sont
. positionnées a plat;
! s Les sabliéres A et B sont positionnées a chant afin
>~ d'obtenir la différence de niveau (+0.12).
™

Détail 1
Assemblage de la semelle dans les
sabliéres A et B

Sabliére B, entaillée au
passage de la sabliére D et

c4c

de la semelle S3
!
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VUE EN PLAN DU RACCORD

Cotes sont en cm
Echelles 1/10

Nota: Les empannons et la sabliere repérés en
pointillés, ne sont pas a tailler.
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DEBIT DES BOIS (section en mm, longueur en m )

DESIGNATION corroyes | (non corrovée) |  CUMUL
ENRAYURE DE L'OUVRAGE
Semelle (S1) 45/145 7
Semelle (S2) 45/145
Semelle (S3) 45/145 Z
Sabliere A 65/165
Sabli¢re B 65/165
Sabliere C 45/145 Bois corroyés
Sabliere D /145 - 2 de 3.60 en 45/145
172 FERME BIAISE/FOURRURE/FAITAGE 1 de 3.30 en 65/165
Poingon (P2) 120/120 13d§ezd;-3§ Oe:n650(;/167(§)
Potelet (P3) 63/145
Arbalétrier biais (4) 75/175
Faitage (2) 75/200
Fourrure biaise (1) 75/110
RACCORD DES VERSANTS AETB
Poingon (P1) ///////////////////% 120/120
Attieradéves(5) 7 63/175

RACCORD DES VERSANTS A, B ET

Noue fizlz:ﬂ(f;bs ) %/////}}1/}/////4 75/200
Noue a déVC?SA(;:)CORD DW 75/200
Faitage (9) - ;/}/}/;/}/G/}/}////// 75/110

Lien de faitage 77777777 75/110
Panne du versant B PIEC;/P/A/}/}/}/E/}///% 75/110

smpannon c;u versant AI; 50/60 7///////////////////%
s 59 )

Bois non corroyé

1 de 4.00 en 120/120
1 de 1.50 en 63/145
1de2.10en 75/175
1 de 2.80 en 75/200
1de 2.10 en 75/200
1de 4.80en75/110
1 de 2.40 en 63/175

TRAVAIL DEMANDE

Premiére journée: 8 heures

REALISER L'EPURE DU RACCORD DES VERSANTS A-B-C-D.

1) Implantation du raccord par simple ligne sur format A2, a I'échelle 1/10, permettant
I'implantation sur l'aire d'épure de 3.70 x 4.10 m.
(Epure récuperée a la fin de la premiére journée)

-Vue en plan du comble;
-Elévation des chevrons d'emprunt;
-Elévations des demi-fermes (noues, arétiers, noulets, demi-ferme biaise);

-Elévations des lignes de faitage.

2) Tracer I'épure compléte de I'ouvrage a réaliser, a l'échelle 1.

Deuxiéme et troisiéme journée: 16 heures

EFFECTUER LE TAILLAGE PUIS LE LEVAGE DU RACCORD

-Les assemblages sont réalisés conformément aux détails d'assemblages définis dans le
descriptif de 'ouvrage (document 3/8).

-Les coupes et assemblages sont réalisés manuellement ou mécaniquement, en respectant
impérativement les regles de sécurité.

-Le taillage de 1'engueulement de la fourrure biaise (1) est exécuté a la scie circulaire
portative et fait 'objet d'une évaluation en cours d'épreuve.

-L'assemblage de l'ouvrage est effectué par tenons et mortaises chevillés ainsi que par
clouage pour les coupes franches et engueulements. Aucune vis n'est tolérée.
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EVALUATION EN COURS D'EPREUVE
Usinage partiel de la fourrure biaise (1)

BAREME DE CORRECTION

N°¢ d'inscription du candidat:

Informations relatives a 1'usinage:

- Le candidat dispose d'une piece brute de 75/110 mm.

- L'engueulement doit étre effectué avant le délardement de la fourrure afin
d'obtenir une meilleure stabilité de la piéce pendant 1'usinage a la scie circulaire.

- Le délardement du faitage (2) doit étre effectué afin de pouvoir vérifier la
précision de I'engueulement de la fourrure sur celui-ci, apres usinage.

Travail demandé:

- Réaliser I'engueulement de la fourrure biaise (1) a la scie circulaire portative.

- Le candidat utilise la scie circulaire lui appartenant, en veillant a ce que celle-ci
soit conforme aux régles relatives a la s€curité.

GRILLE D'EVALUATION
POSTES CRITERES D'EVALUATION NOTES
Maintient de la -La piéce est correctement maintenue /6
piéce avant -Le dispositif de maintien est correctement /6
usinage positionné
Usinage de -Position de l'opérateur /4
I'engueulement -Exécution de I'engueulement /4
-Sécurité /14
-La fourrure est axée
Vérification -L'engueulement ep(éissag:lrgf:l(tgnent le délardement ; g
de l'usinage -Les faces respectives des deux piéces s'alignent 2
parfaitement
Note finale /30

ELEMENTS Epure | Taillage | Goncordance
- Implantation du raccord et des CE sur papier et épure /25
- Présentation, signes conventionnels, marquage /10
- Sabliéres/semelles /3 /9 2
- Demi-ferme biaise 12 /15 12
- Ligne de faitage 2 (faitage-potelet) /3 /9 2
- Ligne de faitage 9 (faitage-poingon-lien) /6 /16 2
- Fourrure biaise 1 /8 7 2
- Arétier 5 /12 /18 12
- Noulet 6 /16 122 /3
- Noue 7 /12 /14 2
- Noue 8 /12 /18 2
- Couronnement de poingon /6 7 V
- Panne P1 /10 - /10 2
- Empannon Al 4 | /3 /1
- Empannon B1 /3 12 /1
- Empannon B2 2 2 /1
- Empannon B3 /5 /6 /1
- Chevron C1 /1 /1 /1
- Empannon C2 /2 /2 /1
- Chevron D1 /1 2 /1
- Empannon D2 /4 2 /1
- Chevron biais D3 /3 /3 /1
- Planéité/dégauchissement des versants /12
- Report d'usinage /30
- Sous-totaux /160 /210 /30
- TOTAL /400
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